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说 明

    根据国家质量技术监督局《关于废止专业标准和清理核顿后应转化的国家标准的通知》[质技监督

局标函(1998)216号」要求，建设部对 1992年国家技术监督局批复建设部归口的国家标准转化为行业

标准项目及 1992年以前建设部批准发布的产品标准项目进行了清理、整顿和审核。建设部以建标

(1999)154号文《关于公布建设部产品标准清理整顿结果的通知》对ZB P95 002-89《电动外部式混凝

土振动器》标准子以确认、发布，新编号为JG/T 106-19990

    为便于标准的实施，现仅对原标准的封面、首页、书眉线L方表述进行相应修改，并增加本说明后重

新 印刷 ，原标准版 本同时废止 。



中华人民共和国建筑工业行业标准

电动外部式混凝土振动器 JG/T 106-1999

                                                                            告

External concrete vibrator drived by electric motor

主肠 内容与适用范 困

    本标准规定了电动外部式混凝土振动器的分类、技术要求、检验规则以及标志、包装、运愉、贮存等

内容。

    本标准适用于建筑、交通、水工、港口、矿山、冶金等工程中密实混凝土用的电动外部式混凝土振动

器(以下 简称振动器);也适用于混凝土 制造工 艺中松料、落料 、送料 、装 料和振动侧量等用途的振动器 。

2 引用标 准

GB4942 电机外壳防护等级

GB 1993 电机冷却方式

GB 192 包装储运指示标志

1G/T 78 电动外部棍凝土振动器性能试验方法

3 产品分 类

I 1 分类

    振动器由振动电机和不同的工作装置组成，按其用途分为平板式振动器、回周振动附着式振动器

(简称附着式振动器)、直线振动附着式振动器、台架式振动器。

3.2 结构形式

    振动电机是一种专用电机，电机转子旋转时带动偏心块或其他能形成偏心运动的机构运动而产生

振 动。

3.2.1 平板式振动器

    振动电机固定在平板底盘或梁式底盘上，底盘与加压装置采用弹性连结，加压装f的用途是改变平

板式振动器对混凝土面的比压，调整加压块的数t和振动器振幅，使不同塌落度和不同厚度的混凝土达

到密实的目的，结构见图1,

3.2.2 附着式振动器

    附着式振动器即为一台振动电机，机座上有联结螺钉孔，可用螺钉与混凝土模板、料仓、搅拌机料

斗、皮带输送机、料峨以及标定用振动台等被振动机构联接在一起，也可采用快速联结装置，便于快速拆

换工作装置。附着式振动器可单独与被振机构连结使用，也可数台连结在被振机构上使用，带偏心块的

附着式振动器结构见图2,
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1-振动电机;2一底盘;3一加压块;

            4一弹簧

              图 1

1一定子;2一转子;3一定偏心块;4一可调偏心块;

                  5一联结座

                    图 2

3.2.3 直线振动附着式振动器

    振动电机轴承座下部有摆动孔，通过樱轴 2与固定座联结起来，当固定座安装在混凝土模板或其他

被振机构上时，振动电机产生的圆周振动经过摆轴2而转化为樱动及直线振动，并经底座将直线振动传

递给混凝土模板或其他被振机构上，结构见图3>

3.2.4 台架式振动器

    振动电机转子轴一端或两端从电机端盖伸出。通过联轴节将多台振动器串联起来，达到同步振动的

目的，台架式振动器采用快速联结装置，与固定在台架上的底座用销轴联结，见图4，在不需经常移位的

地方也可采用螺栓连结 。

          1一振动电机.2-摆轴沼一固定座 1一伸出联轴节沼一振动电机口一快速装夹销轴;

                      图 3                                             4一底座

                                                                            图 4

3-3 主参数及振动电机系列

    振动器主参数为振动电机功率?)的0.1倍，确定以下系列:

    4,6,9,12,18,25,37,55,80,110,150,220,300,400,550,

    如振动电机为异步电机且不带增速机构的振动器次主参数取同步转速。带增速机构的振动器次主

参数为振动器空载振动频率(Hz)。振动颇率根据密实混凝土各种工况。及料仓落料、松料、送料、装料以

及振动测量等需要确定。

3.4 型号

    振动器型号由机型代号、主参数和次主参数组成。
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八 一△

次主参数

主参数

机型代号

外部式混凝土振动器

3.5 标记示例

3.5.1 振动电机功率为550 w，空载振动频率为150 HZ的平板式外部振动器:

    外部振动器ZB 55-150  JG/T106

3-5.2 振动电机功率为1 500 w，空载振动颇率为50H:的直线(单向)电动附着式外部振动器;

    外部振动器ZFD 150-50  JG/T 106

3-5.3 振动电机功率为40 W，空载振动频率为25 HZ的电动附着式外部振动器:

    外部振动器ZF 4-25  JG/T 106

3-5.4 振动电机功率为2 200 W，空载振动频率为15 H:的电动台架式外部振动器:

    外部振动器 ZI 220-15  JG/T 106

4 技术要求

4.1 振动器应按规定的图样文件制造，并符合本标准的规定。

4.2 振动器外形应美观，所有联接部位应牢固可靠，不得松动，在操作或搬运时，与使用人员接触的地

方不得有尖角或凸起，以免使操作人员受到意外的束缚，如手、脚、腿、衣服被挂住;凡加工的外露金属表

面应进行防锈处理，金属表面涂漆应均匀、细致光亮、平整、颜色一致，不得有发勃,脆裂、脱皮、皱皮、气

泡、枯附颗粒杂质、流痕和明显划痕等缺陷。

4-3 振动器用电机为专用电机，其技术要求应符合下列规定。

4.3.1 环境空气最高温度为40C。振动器电机进行温升试验时，必须在相当于1 kW/m，日照的平行

光下进行 。

4.3.2 振动电机工作制分为两种，连续工作制(SI)和断续周期工作制(S3),(S4),

4.3.3振动电机的外壳防护等级应符合GB 4942中IP 55规定。

4.3.4振动电机冷却方式为封闭自冷式，其技术要求应符合GB 1993中ICA 40规定。

4.3.5 振动电机线圈绝缘等级和温升见表1,

4.3.6 振动电机机座轴承外壳处的允许温度不大于本标准4.14条相应等级规定。

                                                  表 1

绝 缘 等 级 温 升 ， K

E级 绝缘

B级绝缘

F级绝 缘

注:① 绕组处温升用电阻法侧量;

    ② 采用断续工作制的振动电机温升限值允许按表 1所规定的数值提高 10 K

                                    T=t,, X 2十室温
式中:T— 轴承的实际温度，℃;

    t1t— 轴承外壳处温升，K,

    注;用半导体点温计在轴承外壳处测量

(1)
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4.3.7 振动电机定子绕组对机壳绝缘电阻(实际冷态)应不小于2 Mn

4.3.8 振动电机应有足够的介电强度，承受波形为实际正弦波、频率为

1 min不应发生闪络和击穿。各类电机试验电压见表2规定。

                                                    表 2

50 Hz的试验电压下，历时

项 目

额 定 电 压

42 220,380

试验 电压 500 1 250

4.3.9 为保证人身安全，额定电压220 V,380 V的振动电机，必须有牢固可靠的接地端子，接地端子

各金属零件之间应有效地防止电化学腐蚀，可触及的金属零件与接地端子必须是电气连接(与带电零件

之间至少符合保护绝缘要求的绝缘材料隔开的可触及金属零件除外)，电机接地端子接触电阻应不大于

0.1n，在接地端子处应有接地标志。

4.3.10 手持的外部式振动器的振动电机在正常使用时的泄漏电流不能过大，在电机负载温升试验后

立即测量的泄漏电流值应不超过表3所列数值。

                                                    表 3

项 目
额 定 电 压

42 V 220 V,380 V

泄漏电流,mA 0. 75 0.5

4.3.11 电机应能承受升高电压试验而不发生故障。

4.3.12 振动电机三相空载电流不平衡值应不大于士1o%0

4.3.13 振动电机在0.85倍额定电压下应能起动。在额定电压下，空载振动频率为50 Hz的振动电机，

起动时间不得超过2s，其余频率的振动电机起动时间不得超过4 so

4. 3.14 振动电机接线盒布线槽应光滑和无锐边，内接线应加以保护，不使其与能使导线绝缘损坏的毛

边相接触，用于穿过绝缘导线的金属孔洞应装有绝缘衬套，电缆出线孔应装有电缆护套，电缆护套应有

足够的机械强度，承受规定的弯曲振动试验后，电缆护套不得松动及损坏，软电缆纵向位移量。IL<2

mm，电缆芯线折断根数不大于总数的10%。在接线盒内要有电缆紧固装置，使导线在接线盒内的联接

处不受拉力、扭力及导线的保护层受到保护而不被损坏。承受规定的拉力试验后，软电缆应不损坏，纵向

位移不得大于2 mm，导线在接线端子里的移动距离不应大于1 mm，联接处不应有明显变化。

4.3.15 振动电机必须经得起振动冲击而不损伤并能正常工作，在规定的局部冲击试验后，振动器完整

无损坏，空载运行正常。

4.3.16 用于蒸气养护混凝土施工的振动电机应承受气密性试验。

4.4 振动器在空载时，各项振动参数允差如下:

    a.振动器的空载振动频率允差为设计值的士3%;

    b，振动器的最大振幅允差为设计值的115%;

    c，振动器的最大激振力应满足设计要求，允差为设计值的士15%.

4.5 为保证操作工人的劳动保护条件和减少对周围环境的影响，振动电机噪声的A计权声功率级不

得超过4.14相应等级的规定。

4-6 平板式振动器的平板的固有频率必须大于振动电机振动频率。

    固定附着式振动器的料斗、模板、料雄等机构的固有频率应小于振动电机振动频率。

4.7 振实混凝土工况时，附着式振动器的作用范围为1 m'/kW.

    振实混凝土厚度不得小于15 cm.

4.8 振动器先进性 系数 c应符合 4.14条相应 等级 的规定 。
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                                                c一F丫P·G (2)

式中:F— 振动器空载激振力，kN;

    ，尸— 振动电机额定功率，kW;

      G- 振动电机质量，kg。

4.9 平板式振动器安装开关必须是防溅式倒顺开关，以保证使用安全和方便

4.10 新产品投产前必须进行工业考核，考核样机数为三台，经考核符合本标准，并达到设计要求。工业

考核期间，要做详细记录并取得证明，考核完毕，写出样机解体报告、工业考核报告。

4.11 振动器在规定的工作制使用时，不应发生有损于本标准要求的电气或机械故障。

4.12 装配

4.12.1 用于装配的所有零件、外购件、配套件必须经检验合格后方可进行装配。

4.12.2 振动器零件装配前 应清洗干净 ，并在专门的装配室 内用 专门的工具进 行

4.13 质量保证

    用户在遵守运输、保管和使用规则的条件下，自制造厂发货之日起6个月内，如因振动器制造质量

不良而发生损坏或不能正常工作，制造厂应负责免费修理，更换损坏零件(易损件除外)。成套供应的振

动器易损件应按说明书提供。

4.14 振动器性能与质量分等见表4,

                                                    表 4

项 目
分 等

合格 品 一等品

  机壳轴承处温度T，C

振动器先进性系数c不小于 951. 3 801.5

振动电机噪声

功率级,dB(A)

      40 W

  60- 180 W

  250̂ -550 W

800- 1 100 W

1 500̂ 2 200 W

3 000--5 500W

75

78

81

84

87

90

70

73

76

79

82

86

表4中噪声指标根据振动器空载振动频率按表5进行修正。

                                              表 5

频带 ,Hz < 25 > 25- 50 > 50- 75 > 75- 100

修正值，dB 一 15 0 7 11

频带，Hz >100--125 > 125- 150 > 150- 175 > 175- 200

修正值，dB 14 16 18 19

5 试验方法

按 )G/T 78,

6 检验规则

6.1 检验分类

    振动器检验分为型式检验、出厂检验、分等检验、复查检验。
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6.1.1 型式检验

    型式检验是为了验证振动器是否符合其据以制造的标准要求，对其性能指标、参数等进行的全面检

验 。

    型式检验振动器样机数为三台。

    凡遇下列情况之一者，应进行型式检验:

    a.新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定;

    b.产品如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响其性能时;

    c.正常生产时，周期性进行的检验;

    d.产品长期停产后，恢复生产时;

    e.出厂检验结果与上次型式检验有较大差别时;

    f.国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。

6.1.2 出厂检验

    出厂检验是在产品型式检验通过后，为了简化产品检验，仅在安全和机械方面验证是否符合本标准

的规定而进行的检验。振动器必须经制造厂质量检验部门检验(检验项目中所有仪器设备必须齐全)合

格后方可出厂。

6-1.3 分等检验

    分等检验是在批量生产的同批产品中随机抽取样品检查，以确定产品的质量等级必须进行的检验。

6.1.4 复查检验

    复查检验是对已定级产品进行的国家级质量监督复检，抽样方法同分等检验。

    分等检验和复查检验的振动器一次抽取为10台(第一次检查为5台，另5台留作主要项复检用)。

6.2 检验 项 目

    振动器各类检验项目见表 60

                                                    表 6

序号 试 验 项 目 类别 检验方法 判定依据

        一

型
式
试
验

{出
  厂
  检
  验

分
等
检
验

复
查
检
验

1 随机文件检查 一般 开箱检查 本标准第 7.2.2条 了 侧 侧 甲

2 外观检查 一般 本标准第 4.2条 本标准第 4.2条 侧 丫 侧 侧

3 振动器先进性系数 关键
JG/T 78-1999第3条

JG/T 78-1999第4.3条
本标准第 4.8条 斌

4 振动器空载振动颇率的侧定 主要 JG/T 78-1999第4.1条 本标准第 4. 4. a条 了 丫 侧 侧

5 振动器空载振幅的侧定 主要 JG/T 78-1999第4. 2条 本标准第 4.4.b条 丫 淡 了 训

6
振动器偏心矩及空载激振力测

定
一般 JG/T 78-1999第4.3条 本标准第 4. 4. c条 了

7
电机定子绕组对机壳绝缘电阻

的侧定
主要 JG/T 78-1999第 5. 1条 本标准第4.3.7条 侧 创 侧 丫

8
电机定子绕组对机壳介电强度

试脸
主要 JG/T 78-1999第5.2条 本标准第 4.3.8条 侧 了 了 了

9 电机接地端子接触电阻的测定 主要 JG/T 78-1999第5.3条 本标准第4.3.9条 侧 侧 了 侧

10 电机泄漏 电流的侧定 主要 JG/T 78-1999第5.4条 本标准第4.3.10条 侧 侧 甲
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表 6(完 )

    注:① 符号41”为受检全部样机在该项受检‘

        ② 符号“☆”为周期性检查项，检验周期不得大于3年.但电机型式试骏周期不得大于1年。

        ③ 符号“△”为从受检样机中只抽取一台在该项受检;

        ④ 符号“试井为抽检项.

6.3 判定规则

6-3-1 型式检验三台样机按表6中规定的检验项目必须全部合格，型式检验方为通过。

6.3.2 出厂检验的每台振动器必须在同批产品按表6中规定的全检和抽检项目全部合格后方可出厂，

出厂检验抽检项目的抽检样品数为每批产品数的1.5%，但不得少于s台。

    当抽检项目中发现有不合格时，应从同一批产品中抽取第一次抽查数量的两倍再进行检查，如仍有

不合格时，则该批产品必须逐台检查。

6.3.3 分等检验和复查检验的判定规则

    e.关键项检查应该全部达到同一等级及以上要求，允许在一项检查中有不超过20%的被检样品数

降低一个等级要求(不能低于合格品要求)，但同一台样机不得有超过 2项次降低等级项目，否则，产品

按降等级定级，关键项出现不合格项次，该批产品定为不合格产品，质量检验为不通过;

    b.主要项检查应全部合格，如有不超过两项次(不在同一项)不合格，可对预抽样机另外五台复检
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不合格项，如仍有不合格，定为质量检验不通过;

    c.关键项检查达到某一等级要求，主要项检查全部合格，一般项检查不超过s项次不合格，即为橙

验通过，一般项超过5项次不合格，该批产品定为不合格产品。

7 标志、包装、运翰及贮存

7.1 标志

    每台振动器应当在适当明显位置固定标牌，标牌内容应包括:

    a. 产品名称;

    b. 产品型号;

    c. 电源频率(Hz) ;

    d 电源电压(V);

    e. 振动电机额定功率((kW);

    f， 额定电流(A);

    S. 振动器空载振动频率(Hz);

    6. 空载振幅(mm);

    i. 最大激振力((kN) ;

    J 质量(kg);
    k. 制造厂名称;

    : 出厂日期和编号。

7.2 包装和运输

7.2.1 振动器包装必须牢固可靠，包装箱应标有“小心轻放”、“防潮”等字样，其相应图样应符合GB

191的规定。

7.2.2 每台振动器出厂时应附有产品使用说明书、产品合格证和装箱单。

7.3 贮存

    振动器在环境温度为一10-40̀C，相对湿度不大于90肠清洁、通风良好的库房内，空气中不得有腐

蚀性气体 。

附加说明:

本标准由建设部北京建筑机械综合研究所归口。

本标准由建设部长沙建筑机械研究所负责起草并解释。

本标准主要起草人:陈毓兰、王本廷、黄得怡、杨建雄。


