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轨枕螺栓机动扳手通用技术条件

范 围

    本标准规定了轨枕螺栓机动扳手(以下简称机动扳手)的基本参数、要求、试验方法、检验规则及标

志、包装和贮存。

    本标准适用于铁道线路轨枕螺栓螺母拧紧和旋松作业的各型内燃、电动机动扳手，其他型式的机动

扳手可参照本标准执行。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究
是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/1 17248.3-1999 声学 机器和设备发射的噪声 工作位置和其他指定位置发射声压级的
测量 现场简易法

3 基本参数

3.1 套筒空载转速 )70 r/min

3.2 最大公称拧紧扭矩 )150 N-m

3.3 旋松扭矩 )300N"m

3.4 主机质量(不含燃油) 成95吨
3.5 作业环境温度 一15℃-4010

4 要 求

4，， 产品应符合本标准并按经规定程序批准的产品图样及技术文件制造。

4.2外购件、外协件的产品质量应符合有关技术文件的要求，具有产品合格证件，经查验后方可使用。
4.3铸件不应存在影响正常使用的气孔、夹渣、疏松等铸造缺陷。铸件表面应平整，无粘砂。

4.4 焊接件焊缝应均匀，不应存在未焊透、烧穿、裂纹、漏焊等焊接缺陷。

4.5 电镀件镀层表面均匀光滑，不应存在黑斑、剥落等缺陷。
4.6 主体面漆为橘黄色或橘红色，漆面均匀光滑，无流痕、起泡、皱皮、剥落等缺陷。

4.7 电动扳手应符合:
    a)电动机与电源线的联结应可靠。联结处应固定，不使电源线受拉伸和扭转，并应有绝缘保护措

        施。

    b)应有漏电保护措施。电源线、插头(插座)和电器开关结构应确保使用安全。照明装置工作正

        常。

    c)电动机与机架之间的绝缘电阻不小于7 Md2。操作手把应有绝缘保护套。

4.8 内燃机在环境温度一5℃以上时应顺利启动，启动次数不超过3次，启动时间不超过30s.

4.9 液压传动机动扳手的液压系统不应渗漏油。

4.10 轨行式机动扳手应符合:
    a) 能在钢轨和地面上推行，走行轮转动灵活，无卡阻现象。
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    b)走行轮及辅助支承装置与钢轨之间的绝缘电阻应不小于1 MO.
4.11手持式机动扳手应具有减振措施。

4.12离合器作用可靠，接合完全，分离彻底。
4.13转速换挡及正反换向装置应操作方便，换挡(向)顺利，无卡阻。

4.14齿轮箱密封处不应渗漏油。运转时不应有异常响声。
4.15套筒和主轴的连接可靠，套筒更换方便。套人或离开螺母时顺利，不发生卡阻现象。

4.16机动扳手应设拧紧扭矩工作范围，拧紧扭矩应能方便调节，并可锁定。
4.17拧紧扭矩应有显示功能，显示单位为N"m，便于标定。
4.18 在设定工作范围内，机械传动扳手拧紧扭矩误差不大于拧紧扭矩的士10%;液压传动扳手拧紧扭

矩误差不大于拧紧扭矩的士5%0

4.19调节机动扳手的扭矩在最大公称拧紧扭矩并锁定，连续拧紧5000颗螺母，每隔200颗螺母抽检

一次，拧紧扭矩稳定性能符合4.18的要求。
4.20 调节机动扳手的扭矩在最大公称拧紧扭矩并锁定，连续拧紧10颗螺母，作业性能符合4.18的要

21机动扳手应具有扭矩过载保护功能。
22各轴承处的温升不大于45'C;液压传动扳手液压油的温升不大于501C0

23 整机噪声平均值应不大于82 dB(A) o
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5 试验方法

5.1外观目测和手动检查，应符合4.3 - 4.6,4.7a),4.7b),4.9,4.10a),4.11- 4.17的规定。

5.2用转速表测量套筒空载转速应符合3.1的规定。
5.3 用500VA欧表测量绝缘电阻，应符合4.7c),4.10b)的相关规定。

5.4 内燃机启动性能应符合4.8的规定。

5.5拧紧扭矩稳定性试验应符合4.19的规定。
5.6旋松扭矩试验采用精度1%的扭力扳手将螺母拧到300N"m，机动扳手应能松开螺母。

5.7作业性能试验应符合4.9,4.10a),4.12--4.15,4.20的规定。
5.8空载运转1h后，用红外温度仪测量各轴承处或液压油的温升，应符合4.22的规定。
5.9 当达到旋松扭矩的1倍一1.2倍时，过载保护装置应起作用，符合4.21的规定。

5.10 噪声测量按GB/T 17248.3-1999规定的方法进行，符合4.23的要求。

6 检验规则

6.1产品按本标准的规定经制造厂检验合格后方可出厂，产品应有检验合格证。
6.2 出厂检验的产品按4.3--4.22(94.19)的规定逐台进行检验，检验项目全部合格。

6.3型式检验项目为第3,4章(除3.5项)中的全部项目。
6.4型式检验抽检2台。
6.5 下列情形之一时应进行型式检验:

    a) 新产品试制鉴定时;

    b)老产品转产或停产一年后重新生产时;

    c)结构、材料、工艺的改变影响产品性能时;
    d) 每生产三年时。

标志、包 装和贮存

产品应有铭牌、标志。铭牌内容包括:产品名称、型号、额定功率、工作扭矩范围、外形尺寸、整机质
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量、出厂编号和日期、制造厂名。

7.2 内燃扳手在装箱时应放尽燃油。

7.3 包装箱应牢固，防尘、防潮，机器及备品应有防锈措施并固定牢靠。
7.4 随机应有装箱单、使用说明书、产品合格证、工具和备品。
7.5 产品应贮存在通风、干燥、无腐蚀性介质的库房内。


