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1主题内容与适用范围

    本标准规定了实验室用混凝土振动台(以下简称振动台)的规格型号、、技术要求、试

验方法、检验规则及标志、包装、运输等内容。
    本标准适用于成型混凝土试件用的振动台。

2 引用标准
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3 产品分类

，.1振动台按台面尺寸大小分为:

    a一加ommx6Qomm 振动台;
    b‘600mm火800mm 振动合;
    c.i000mm又l000mm 振动台。

3.2振动台按激振器型式不同分为;
    。悬挂式单轴振动台;
    b.双轴振动台。

3.3 型号编制

    振动台型号由振动台名称代号、试模固定方式代号、激振型式代号及台面长度组成。其
型号说明如下:

  回回 口 口 △
台面长度只1/10

激振型式 (G-- 悬挂式 5‘欢轴〕

试模固定方式 (0一电磁铁 J-机械_”一无固定装置)

馄1斑土

试验用提动台
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3卜4标记示例
34.1振动合、试模采用机械固定，激振型式为悬挂式单$Jl救振器的振动台，台面长度为

60Oilim。

    混凝土试验用振动台 出 ·Jo 6oJG3oZose“{通。

34.2 振动台、试模采用电磁铁固定，激振型式为悬挂式单轴激振器的振动台台面长度为
800mm。

    混凝土试验用振动台 跳 ·DG8oJG3oZo一9峨。
34.3 振动台、试模无固定装置，激振型式为双轴激振器的振动台，台面长度为100Omm.
混凝土试验用振动台 ZHOasl00JG3O20一94

技术要求

峨1振动台应按规定程序批准的图样、文件制造，并符合本标准要求。
42 振动台的台面尺寸偏差不应大于士5om;台面应平整，其平面度误差不应大于
0.3mm。

4‘3振动台应产生垂直方向上的简谐振动。在空载条件下，振动台面中心点的垂直振幅应
为0.5士o02mTn;台面振幅的均匀度不应大于士15%。
44振动台的侧向水平振幅不应大于。.lmm。

45振动台在空载条件下，频率为5oHz，其偏差不应大于士3Hz。
刁.‘ 振动台宜具有固定混凝土试模的装置，可采用电磁铁或机械等方式固定。固定装置应
牢固可靠，保证混凝土试模在振动成型过程中无松动、无位移、无损伤。
‘.7 当采用电磁铁固定试模时，电磁铁的电压应为安全电压，且在电源电压正常波动的情

况下，电磁铁的吸力不应小于试模(15OmTn立方体试模)重量的8倍;在额定电压无冷却
的条件下，电磁铁连续通电3Omin后，电磁铁的表面最高温度与当时环境温度之差，不得
超过15℃;经温升试验后，电磁铁线圈绝缘电阻值不应小于ZMQ。

4.8振动台台面宜支承在弹簧上，.所用弹簧应符合G以239.4的要求。
4.9 振动台必须经过3Omi门空载运转试验，其结构应牢固，焊缝不应开裂，螺纹连接不应
松动。

d卜10 振动台在启动、工作、停机时均应平稳、正常、无异常声响。在空载条件下，振动

台的启动时间不应大于25，停机后的余振时间不应大于55。
4.11 振动台负载与空载时，台面中心点的垂直振幅之比不应小于0.7。
连12振动台的旋转零件，必须有牢固可靠的防护装置，以免造成人身伤害。
d‘13 振动台在空载条件下，噪声声压级不应大于85dB。

4‘“ 振动台电气控制系统应安全可靠，必须具备短路、过载、断相及漏电保护装置。
4.15 振动台的夕随面均应涂防锈漆，且油漆表面应光滑，色调一致。
‘16 新产品在投产前，应进行可靠性考核，考核的累计时间不应少于8Oh，启动次数不应

少于1心OQ次。
‘17 在遵守安装和保养条件下，制造厂家保证振动台符合本标准要求。使用保证期定为
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自出厂之日起半年。

‘.试验方法

5.1振动台台面尺寸测量

    振动台台面尺寸采用钢板尺测量。
5.2 台面平面度误差测量

    振动台台面的平面度误差，采用精度为二级的铸铁平尺和塞尺测量。
5.3振幅测量

5.31垂直振幅测点，在振动台台面四角各选一点，每边中间位置各选一点，台面中心一

点，共9个测点。
532侧向水平振幅测点，在振动台四个侧边中问位置各选一点。其测值中最大值应符合

第4通要求。
5.3.3测量方法

    振幅测量可采用杉械式测振仪或电测法进行测量。

    采用机械式测振仪时，先将仪器调整至适当的放大倍数，然后启动振动台，待运转平
稳后，按选定测点进行测量。

    采用电测法时，将传感器、振测仪、波形记录仪等按要求接线，通电并调整好，把传

感器固定在测点上，然后启动振动台，进行测量。用电测法测量时，可同时测量振动全过
程的位移曲线，确定启振时间、停机后的余振时间及共振振幅。
    台面振幅的均匀度按下式计算:

刃二Id月。、。，1/月又10乙%

式中 }」A。。二}— 同次测量中各点振幅与台面中心点振幅的最大偏差，mm;
          月— 同次测量中台面中心点的振幅，mm。

5.4 振动频率测量

    采用传感器(磁电式传感器)、频率测量仪(测量误差在0.1%以下)按图1所示接线，
进行测量。

图1 振动频率测量
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5.5试漠固定的可靠性
    将装满混凝土拌合物的试模放置在振动台上，予以固定，然后启动振动台，目测在振

动成型过程中试模的固定情况，若试模无松动、无位移现象，试验即为通过。
。.6电磁铁吸力测量
    将试模放置在振动台上，在试模与起吊架之间连接量程为IkN(100k沙的拉力计，用

调压变压器将电源电压调至额定电压的85%，给电磁铁通电并慢慢向上起吊，观察记录拉
力计的最大读数。拉力计最大读数减去试模重量，即为电磁铁的吸力。
5.7 电磁铁性能试验

    电磁铁的试验方法，除本标准规定外，均应按照GB998 《低压电器基本试验方法》中
有关条款执行。

5.9 负载试验

5.8.1振动台负载按台面尺寸大小确定:

    30肠m义60Omm的振动台，负载为15Omm立方体试件一组;
    印。mm义即。mm的振动台，负载为150n:m立方体试件两组;

    10Oommx1000mm的振动台，负载为150n，m立方体试件三组.

5·8.2将装满混凝土拌合物的试模放置在振动台上，启动振动台，待运转平稳后，测量振
动台中心点的振幅。
乐9 噪声mlJ量
    振动台空载，在空旷条件下(距四周环境反射面至少7m)，相距振动台边缘lm远犷离

地面1.Zm处，用声级计(A计权)分别测量环境背景噪声和振动台正常运转时的噪声。在
台面四周各测一次，先测环境背景噪声，后测振动台振动噪声，当测量结果两者湘差大于
4d3而小于10dB时，按表1进行修正。若两者相差小于妃B时，应另选环境进行测量。振
动台A计权平均声压级为:

那娜一瓜)
        N

式中 与— A计权平均声压级，d。;
    标— 第1点A计权声压级，d3;
      KJ‘— 第￡点的背景噪声修正值，见表1;
      N— 测量点数。

                            表1 背景噪声修正值

振动台测得噪声与背景噪声级之差(dB) 4 5 6 7 8 9 10

修正值KI‘(dB) 2.2 1.7 1.3 1 0.8 0。8 0。4

5.1。空载运转试验

    启动振动台，空载连续运转30min，然后检查振动台结构、焊缝和螺纹连接情况。
  4
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乐11 夕刚 检查
    采用目测。

5.12 可靠性考核试验
    振动台空载运转，每隔Zmi。启动一次，每次运转2一3min，并应按附录A(补充件)的

要求记录考核期间的故障和如何处理情况。考核完成后，按出厂检验项目进行检验。

6.检验规则

6.1检验分类
    振动台分为型式检验和出厂检验。

6.1‘1型式试验

    凡遇下列情况之一者，应进行型式检验。
  、。新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定;

    b.结构、工艺、材料改变影响产品性能时;

    c.正常生产时，每年至少进行一次;

  d一停产半年以上(包括半年)，恢复生产时;
  e.出广检验结果与上次型式检验有较大差异时，
    f.国家质量监督机构提出型式检验要求时。

6.‘·粼基髦藻合格，正式投产的振动台，均应在出厂、制造厂质量检验部门按出厂
检验项目进行检验，合格者方准予出厂。.

6.2 振动台各类检验项目见表2。
表2 检 验 项 目

毒 检 验 项 目 类别
    判定依据

(本标准所属条款)

型式

检验

出厂

检验

1 外观检查 _ 一般 4.12

4.15 甲 _斌

2 振动台台面尺寸测量 一般 4.2 侧 侧

3 平面度误差测量 主要 峨.2 甲 侧

4 振幅测量

台面中心振幅

主要

4.3 侧· 了

振幅均匀度 4.3 杯 丫

侧向水平振巾琶 4.4 叼 甲

5 振动频率测量 一般 4.5 州

6 试模固定可靠性 主要 4.6 守

7 电磁铁吸力测量 主要 4.7 甲
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续表

霉 检 验 项 目 类别
    判定依据

(本标准所属条款)

型式

检验

出厂

检验

8 电磁铁性能检验
绝缘电阻

八 比

4.7 侧

温 升
]议

4.7 了

协 空载运转试验 主要 4.9 训 训

10 负载试验 主要 4.11 侧

1l 振动全过程测定 主要 了心.10 甲

12 噪声测量 主要 4.13 州 甲

13 电气控制系统检验 主要 4.14 丫 了

63判定规则

6.3。1型式检验，每一型号的振动台随机抽取2台，按表2中型式检验项目进行检验，其

中每台测试的主要项目必须全部达到本标准相应的技术要求。一般项目中，如有一台中的
一项不能满足要求，则允许加倍抽样，复检不合格项。如一般项目的不合格项超过一台项，

则型式检验不予通过。
    复检时，若4台的复检项目均达到本标准要求，则可判定该项合格，若仍有一台项不

能达到标准要求，则型式检验不予通过。

6.3.2出厂检验，凡出厂的每台振动台，按表2规定的检验项目进行检验，全部合格者，
方可出厂。

7.标志、包装、运输、贮存

7.1 标志

    每台振动台应在适当的明显位置固定标牌。

    标牌内容:包括产品名称和型号、额定功率、电压、电流、振动频率、振幅、净重、制
造厂名称、出厂编号及出厂日期。
7.2包装、运输

    振动台包装必须牢固可靠，标有 “放置位置”、“防雨雪淋湿”等字样。
    每台振动台出厂时，应附有产品使用说明书、产品合格证和装箱单。

7.3 贮存

    振动台应防止受潮，需存放在环境空气温度一30~拍℃、相对湿度不大于90%，清洁、
通风良好的库房内，空气中不得含有腐蚀性气体。
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附 录 A

      (补充 件)

试验样机可靠性试验记录表

试 验 项 目 单位 要 求
试验结果

考核前 考核后

外 观 /
有防护装仪，油漆光滑、

色调一致

台面尺寸误差 m m 士5

台面平面度 m m 0。3

振幅

台面中心振幅 0.5士0.02

簇0。工侧向水平振幅
m m

振幅均匀度 % 士15

空载运转
结构牢固、焊缝不开裂、

螺纹不松动

噪 声 dB 85

电器系统检查 / 完好

可靠性考核累计时间(h)_

启动次数 (次)_

故障

记录

校核
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