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1　钢纤维砼的配比
钢纤维水泥混凝土强度取决于水灰比、钢纤维率、钢

纤维品种及其长径比、粗骨料最大粒径、级配、细骨料级

配、砂率、成型工艺等。实践证明 ,12 cm厚的钢纤维混凝

土最佳配合比是 : 水泥用量 350 kg/ m3 ,用水量 W =

190 kg/ m3 ;钢纤维率 Vf = 1 % ;采用熔抽碳钢纤维、长径比

50、57 ;碎石采用0～30 mm连续级 (无扁片状) ;砂采用河

砂 ,筛去10 mm粒径 ,符合Ⅱ区级配范围 ;配砂率 SD = 0145 ;

混凝土拌和物的工作度 VB = 10 s。按此设计 ,28 d后的混

凝土抗压强度超过50 MPa ,抗弯强度超过7 MPa。

施工中采用集中机械拌和、汽车运输装铺 ,拌和机为

015 m3强制式搅拌机。为方便施工 ,每盘以014 m3 ,混合料

实体进料 ,料投入料斗的顺序是水泥———碎石———砂———

钢纤维或水泥———砂———碎石———钢纤维。钢纤维很容

易与水泥搅拌成钢纤维球 ,因此 ,进料时必须将水泥与钢

纤维隔开。全部料投入后先干拌 30 s ,再加足水湿拌

1 min。搅拌时间也是关键因素 ,时间不够钢纤维球打不

开 ,时间过长钢纤维易弯曲。

振捣采用振捣棒、平板振动器、振动行夯依次振捣找

平 (可备二台行夯 ,前面的初找平 ,后面的细找平)、抹平、

拉毛。

摊铺振捣、抹面、拉毛应连续作业。成型后的钢纤维

水泥混凝土与下一车的新鲜混合料的间隔 ,不得超过

1 min(视气温、水泥初凝时间而定)。超过时间过长宜作

工作缝处理。卸料铺料时应按操作规程 ,避免集料离析。

2　使用振捣棒振捣
由于振捣棒插入钢纤维水泥混凝土进行振捣 ,会产生

集束效应 (使周围的钢纤维向振动着的振捣棒聚集)。因

此不用振捣棒 ,只用平板振动器与振动行夯 ,以求得钢纤

维在钢纤维水泥混凝土中的乱向均匀分布。由于粗骨料

最大粒径小 ,砂率大 ,混合料中空气难排出 ,难以振密实。

实验室采用振动台成型试件 ,尽管表面已振出很多浆 ,但

从折断的试件断面看 ,气泡较多 ,严重影响了强度。含

1 %钢纤维率的钢纤维水泥混凝土抗折强度 ,只增加

14 % ,而采用振捣棒成型的试件增加了 75 % ,从折断断面

看较密实 ,然而钢纤维排列有些不均匀。

在施工实践时 ,用平板振动夯拖振两遍 ,然后再插入

振捣棒 ,发现仍有较多气泡排出 ,新鲜混合料仍有下沉现

象 (约1 cm左右)。这证明只采用平板振动夯难以把混合

料中的空气排出 ,难以密实成型。再考虑如用摊铺机大面

积施工 ,它的振捣密实方法是机器后部紧凑地排列着“L”

型振捣棒 ,平板振动器、振动行夯次成型。考虑集束效应 ,

施工时要求操作者将棒以路线纵向插入 ,快插慢抽 ,迫使

钢纤维成纵向条状集束 ,使钢纤维排列有利于板体收缩应

力、温度应力、行车荷载的传递。

3　伸缩缝的设置
水泥混凝土路面横向缩缝间距规范定为4～5 m。过密

的缩缝严重影响行车的舒适与车速 ;由于缩缝处的渗水板

底冲刷及抽吸作用 ,又往往造成板块错台、啃边、开裂、破

碎 ,影响路面使用效果与寿命。

钢纤维水泥混凝土由于早期强度高 ,收缩率小 ,具有

较大的韧性等特点。针对板厚只有12 cm的钢纤维混凝土

路面 ,钢纤维率小的特点 ,尽可能地发挥钢纤维水泥混凝

土路面缩缝间距大的优越性 ,缩缝间距采取25 m较适宜。
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