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现制水磨石地面质量通病的成因及预防

□□董学斌　(华北工学院 汾泉公司 ,山西 太原　030051)

摘　要 :分析了现制水磨石地面施工中各种质量通病的形成

原因 ,介绍了预防施工通病的工艺技术措施。
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引言

现制水磨石地面经济实用、美观大方 ,因而在各

种工业与民用建筑中得到较为广泛地应用 ,但由于

材料质量、工艺流程、施工操作方面的一些原因 ,常

出现一些施工质量问题 ,既影响整个工程的质量 ,也

影响地板面的美感效果。以下就施工过程容易出现

的质量通病作简要的分析 ,并介绍相关的工艺技术

措施。

1　分格条显露不清的成因及预防

按照施工验收规范的规定 ,水磨石地面应设置

分格条 (铜条或玻璃嵌条)或图案 ,一方面为水磨石

面层的铺设提供基准 ,方便施工 ,另一方面也能预防

地面干缩和内应力产生的裂缝。若施工中操作不

当 ,则会沿分格条形成纯水泥斑带或分格条显露不

清的质量缺陷 ,影响地面的美感效果。

1. 1　产生原因

(1)分格条上平面不平 ,低的分格条难以磨出。

(2)面层石子浆铺设过厚 ,超过分格条较多 ,使

分格条难以磨出。

(3)磨石不及时 ,因面层强度过高导致分格条难

以磨出。

(4)所用的磨石过细 ,或用水量过大使磨石机在

水中漂浮而导致磨蚀量过小。

1. 2　预防措施

(1)以操作面四角的 500标高线为基准 ,拉出分

格条顶标高横竖线 ,保证分格条处在同一平面上。

(2)严格控制填料厚度略高于分格条 5 mm ,经

压实后以高于分格条 1 mm为宜。

(3)制定周密的施工计划 ,准确记录每间地面的

填料和开磨时间 ,避免因开磨迟导致地面硬度过高。

(4)采用 60～80 号的粗金刚砂磨石粗磨 ,并使

面层保持一定浓度的磨浆水。

2　分格条两边石子过少

缺陷发生在分格条两边 10～20 mm范围内或

十字交叉处 ,特征是石子显露少 ,形成沿分格条明显

的纯水泥带 ,影响地面的美观。

2. 1　产生原因

(1)水磨石地面一般厚度在 10～15 mm ,石子

粒径为 6～8 mm ,若分格条未达到应有高度或基层

砂浆铺设过高 ,在铺设石子浆时石子就无法靠近分

格条。

(2)分格条交叉处未留粘贴空隙 ,致使面层石子

无法靠近分格条的十字交叉处 ,严重时还会出现交

叉处四角空鼓现象。

(3)滚筒仅在一个方向来回滚压 ,另一个方向没

有压实 ,形成分格条两边浆多石子少的现象。

(4)面层水泥石子浆太稀 ,石子比例太少。

2. 2　预防措施

(1)正确掌握分格条两边砂浆的粘贴高度和角

度 ,详见图 1。

图 1　分格条的粘贴施工方法

　　(2)粘贴分格条时 ,十字交叉处应留出 20 mm

左右的空隙 ,以使面层石子靠近十字交叉处。

(3)沿横竖两个方向滚压 ,若发现分格条两侧或

十字交叉处浆多石子少时应补撒石子。

(4)宜采用干硬性水泥石子浆 ,且要严格控制水

泥石子浆的配合比。

3　地面裂缝

在大面积水磨石地面中尤为常见 ,可分为规则
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裂缝和不规则裂缝。

3. 1　产生原因

(1)地面回填土不实、回填了冻土块、沟盖板处

不平整、门洞口垫层太薄等导致地面开裂 ,进而引起

面层裂缝。

(2)在结构尚未稳定时就开始地面施工而导致

面层开裂。

(3)基层清理不干净 ,空心板端头、板缝灌缝不

实 ,影响了楼板的整体性和刚度。

(4)因混凝土结构变形形成地面裂缝。

3. 2　预防措施

(1)回填土中不得含有大块、冻块、杂物等 ,较大

面积的垫层应分块断开 ,以减轻地基沉降收缩对地

面的影响 ;门洞口盖板必须保证合理的厚度 ,必要时

可在门洞口两边设置分格。

(2)支撑空心板的梁上部及墙跟部最好加配钢

筋网片 ,以减少结构变形 ;暗敷的电线管分布不宜太

集中 ,管线上至少留有 2 cm厚的混凝土保护层 ;对

管线集中的部位可加配钢筋。

(3)混凝土垫层需实施必要的养护 ,收缩基本完

成后再开始面层的施工。

(4)尽可能使用干硬性混凝土砂浆 ,以降低混凝

土的收缩率。

4　分格条变形或压碎

为了使水磨石地面的石子平整、紧密 ,施工中需

要使用Φ 20 cm～Φ 25 cm、长 60～80 cm的钢滚筒

滚压面层 ,若操作不当 ,就会出现压弯、压倒 (指铜

条、铝条、塑料条) 、压碎 (指玻璃条)分格条的情况。

4. 1　产生原因

(1)分格条粘贴不牢或强度不够 ,在面层滚压过

程中被挤弯、挤坏。

(2)面层石子浆摊铺厚度不够 ,滚筒直接压在分

格条上而使分格条被压弯、压倒或压碎。

(3)滚压过程中石子或其他杂物粘在滚筒或分

格条上 ,从而将分格条压倒压坏。

4. 2　预防措施

(1)面层填料前 ,先检查分格条粘贴是否牢固 ,

有无松动现象 ,发现问题及时处理。

(2 ) 严格控制面层填料厚度高于分格条约

5 mm ,以滚压后高出 1 mm为宜 ;滚压前 ,应先用抹

子将分格条两边 10～20 mm范围的填料拍实 ,顺条

往里倾斜压出一个小“八”字 ,使之露出分格条。

(3)滚压过程中 ,随时用扫帚清扫滚子和分格条

上的石子、杂物。

5　地面彩色深浅不一致

彩色不一致主要会影响地面的美观。

5. 1　产生原因

(1)材料货源不固定 ,因材料差异而出现颜色深

浅不一的现象。

(2)材料配比不准确也是造成颜色不匀的重要

原因。

5. 2　预防措施

(1)同一类型、同一部位的地面使用同一厂家、

同一批号的材料 ,要将材料一次性备好备足。

(2)加强岗位责任制 ,固定专人配料 ,认真操作 ,

严格检查。

6　表面观感差

系指水磨石地面粗糙、光亮度差、表面观感差的

质量缺陷。

6. 1　产生原因

(1)磨石规格不全 ,用于精磨的磨石偏粗或磨光

遍数不够 ,忽视了对表面光亮度的要求。

(2)补浆的使用方法不当。

(3)打腊之前未涂擦草酸溶液或涂擦不均匀。

(4)打腊方法不当。

6. 2　预防措施

(1) 严格按规范要求施工 ,磨光遍数不少于

3遍 ,使用的磨石依次为 60～80 号、120～180 号、

180～240号。三遍磨完后要用油石出光。

(2)在第一、第二遍磨光后 ,要分别用干布蘸上

稠水泥浆对洞眼补浆 ,洒水养护。

(3)三遍磨完后 ,用清水冲洗干净 ,涂擦含量为

25 %的草酸溶液 ,然后用油石打磨光亮 ,清水洗净。

(4)地面晾干擦净后实施打腊工序。第一步 ,先

将石腊熬到 120 ℃,加入 1/ 4 的煤油 ,搅拌均匀 ;用

棕刷蘸腊涂刷 ,凝固后用喷灯烘烤 ,用油灰刀铲除余

腊 ,反复烘烤两次 ,铲除两次 ;第二步 ,用碎布或麻绳

沾上传统地板腊 ,用磨石机垫麻袋打磨 ,反复两遍 ,

至光亮整洁、颜色一致为好。
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