保定市多田冷却设备有限公司

综合厂房起重吊装方案

施工单位；河北建设集团

一、
编制依据：

本方案编制参考了《建筑施工手册》、《建筑安装工程施工技术操作规程》、

《建筑构件质量验评标准》。

二、
工程概况：保定多田冷却设备有限公司综合厂房，为中日合资项目，

位于保定高新区，建筑面积9800平米，其吊装任务委托河北建设集团安装公司吊装工程处施工。该厂房为18m跨距，单层，三联跨车间，范侧附一副跨，纵轴为A、B、C、D、E、F六轴，横轴为1－25轴，建筑标高13.5m。工程工期紧，任务重，焊接量大，质量要求高，计划6月5日开工，7月5日竣工，质量予控为优良。

三、
作业环境：（见附力图）现场道路平坦，通水通电，具备吊装条件，砼

柱及行车梁为现场予制。

四、
吊装物体说明：

名称
规格
重量
数量

砼薄腹屋架
18m
9.3T
88

砼柱
400×700
8.5T
104

抗风柱
400×600
9T
12

砼柱
400×500
6T
20

行车梁
400×900
3.5T
144

屋面板
1500×6000
1.25T
810

嵌板
900×6000
1T
162

天沟板
580×6000
1.5T
162

走道板
800
0.8T
24

走道板
400
0.5T
48

系杆及支承


若干

五、
起重机械选用：

考虑起生起重机的起重能力，现场道路安全及经济效益等各方面因素，结

合现场物件重量，几何尺玻寸安装高度来选择起重机。

1．
以最重柱9T计算：9T×1.2=10.8T（1.2为动力系数），柱高：13m（以

抗风柱计）+2m（吊索）+0.5（离地高度）=15.5m即为起重高度。（见附图）

根据机构性能表选择起重机，考虑我单位设备条件，选用50T或45T汽车

吊。

50T汽车吊出杆长度21m，工作车径10m，吊重11.65T

45T汽车吊出杆长度22m，工作车径9m，吊重11.25T

满足吊装要求。

2.18m薄腹屋架吊装计算：

9.3T×1.2=11.16T，起升高度：10.4m（柱顶标高）+2.5m（腹高）+5.1m（索

具高度）+0.5m（安装时柱顶到薄腹梁底的距离）=18.5m

梁吊装绳长度根据吊点位置，吊装角度计绳长为14m，保持中吊装角度55

°。

吊装钢丝绳选择，根据吊装重量，查表选绳。选用6×19+1，d=18.5mm钢丝绳，其破断拉力总和为k=19.9T

因19.9／6=3.3T>9.3／(2+2×sin55°)=2.55T（其中6为安全系数）故选用此绳安全。

根据机械性能表，50T汽车吊出杆21m，工作半径10m，吊重11.65T。

45T汽车吊出杆22m，工作半径9m，吊重11.25T，满足吊装要求。

六、
吊装程序、方法和要求：

1．
施工准备。

1、
认真学习施工图纸，并组织班组了解安装的技术要求进行技术及安全交

底。

2、
认真核对的数量、重量、规格及连接件的规格、数量。

3、
核对结构件的就位尺寸和相互关系。

4、
对各构件及支撑进行分类编号。

5、
检查构件是否有严重裂纹、扭曲、破损及缺陷，其质量是否达到标准要

求，如未达到应采取妥善措施。

6、
查看构件、予埋件及吊环是否齐全可靠。

2．
上装程序：

翻柱→立柱子找正→走道板及柱间支撑安装→吊动行车梁→薄腹屋架、屋

面支撑及层面板安装→行车梁找正及固定。

3．
施工方法和要求：

1、
柱翻身：

（1）
作业前：必须核实柱子的强度是否达到100％设计要求，以及型号是

否正确，有无损伤。

（2）
钢筋砼柱子采取平卧叠放生产，翻身吊装位置无吊环，为予留钢管，

应作工装才能进行，柱子翻身呈侧立状态后，水平吊到适宜于竖立位置，好按编号使柱根靠近杯。并提顺方向。

2、
柱子吊装：

（1）
绑孔：起吊柱子用吊索直接绑扎，连接用活络卡环，为防止捆绑绳索

柱子外观，在柱子与绳索接触的棱角处垫胶皮。

（2）
使用铁扁提垂直吊起柱子，采用旋转法吊装。

具体措施：柱子位于柱根靠近口处，使起吊点、柱根、杯口基本在以吊车

为圆心的圆孤上，吊车在起钩时同步进行旋转，即将柱了吊到杯口上向。吊车缓慢落钩，设两名起生重工在地面配合，使柱了就位。柱子就位后，用坚实木楔临时固定。

3、
柱子校正固定：

（1）
平面位置校正：对定位线的程序是，先是小面，着力于角上，后对在

大面线，着力于中间，使柱子平稳。在柱了吊装就位过程中，利用撬棍配合起重要即作好定位工作。使用大锤锤击木楔固定，定位偏差控制在±5mm范围内。

（2）
垂直度正：

采用无缆线校正法，其特点是在柱了底部对定位线，并在杯口处着力校正

垂直度。此法要重视弹线工作，柱子通长线要直。

校正时，先在杯底柱子四周塞紧木模，使柱脚不能移动，然后用千斤顶或

倒链配工装作用于柱子侧面，同时使用两台经纬仪在纵横两个方向观察柱子的垂直度偏差，即可校正，校正后其垂直度偏差严格控制在±10mm内。

柱子校正完毕后应尽快在杯口内灌入规定标号的细石砼，达到一定强度后，掉木楔，进行二次灌浆。

4．
走道板及柱间支撑安装：按施工及有关图集的要求，将走道板托架焊接

于柱予理铁上后，采用8T汽车吊进行走道板的吊装就位，然后进行焊接固定。柱间支撑的安装采用8T汽车吊配合，先点焊固定后满焊。

5．
吊运行车梁：

①
行车梁在吊装前应进行清理，检查构件强度，弹设中心线和编号，防止

端部有伸缩缝的梁与一般梁混淆而吊错位置。

②
在柱子二次灌浆强度达到要求，柱间支撑安装后吊装行车，行车梁起吊

的绑扎，应使吊车梁起吊后能保持水平，两端均设溜绳，防止碰撞柱子或其他物体，在离牛腿面20－30cm时用溜绳和撬棍住引导吊车梁慢慢东位对线。将吊车梁两端中心线与牛腿上所划的定位线对准，目测吊车梁表面中心线是否在一条直线上。

③
行车梁系统吊时完毕后，进行吊车梁的校正工作，采用拉钢丝的尺量的

方法，校正行车梁垂直度及直线度，并按图集要求焊接固定。

6．
薄腹屋架吊装（见示意图）

屋架吊装前甲方应提前联系好运输事宜。采用旋转吊装法。

①
起吊前应做好放线工作，并按图集要求在柱顶处焊好染垫板。

②
先进行试吊，当屋架稳定后吊离地面20cm，检查各吊点及吊索具，以及

构件受力，工切无问题后方可正式吊装。

③
起吊后使梁中心对准安装中心，然后平稳起钩，当梁吊离到高于柱顶30

－50cm时即停车起钩，用溜绳旋转梁头对准柱顶，然后慢慢落钩。

④
用撬棍使屋架中心线对准柱顶的定位线，刚接触柱顶时，好刹车。

⑤
采用目测尺量及吊线坠的方法，进行梁的定位垂直线度的校正工作，然

后采用三边杉进行临时固定，调整好后，进行焊接固定。

⑥
焊接固定进，梁两端同时分段对称进行，不得同一侧施焊，避免梁垂直

度受影响。

⑦
施焊完毕即可摘钩。

⑧
技术要求梁垫板三面围焊，梁端两面焊，焊厚8mm，梁定位偏差±5mm

±3mm。

7．
屋面支撑件，索固一定要使用麻绳套以防滑脱，按标准图集的要求作好

支撑和联接件的联接和焊接固定。

8．
屋面板吊装：

①
屋面板按设计吊点四点起吊后由两块天沟板开始向屋脊对称由低向高进

行，每就一块板，马上进行焊接固定。

②
按弹线位置吊装就位，使板两端一梁的搭接长度和板缝均匀。

③
屋面板采用电焊固定，每块板至少保证三点焊接，焊接长度不小于8cm，

焊厚不小于5mm。

七、
安全技术措施：

1．
吊装前，作好安全教育及安全技术交底工作，作好吊索目及起重绳，起

重机的检查，发现问题及时解决。

2．
吊装时保证吊装角度不小于55°，立柱了选用铁扁提，以保证构件不

被损坏。

3．
吊装作业区域内非操作人员严禁入内，柱子及屋架的吊装应在试吊无误

后进行，吊装时设专人指挥。

4．
施工人员应遵守安全技术操作规程，严禁违章作业和野蛮施工，严格执

行"十不吊"。

5．
所有计量工具应检测合格，测量时尽量减少误差，作好必要的复测。

6．
特殊工种人员必须持证上岗，严禁顶岗和无证操作。

7．
施工人员正确使用劳动保护用品，进入现场戴安全帽，2米以上高空系

挂安全带，穿绝缘鞋，屋架吊装前在安全架上绑好安全绳，安装时高空作业人员将安全带拴于安全绳上，确保安全。

8．
吊车站时，勘察地理强度，仔细调整吊车液压支腿，确保吊车的稳定性，

避免支腿下沉而失稳。

