
中
国
建
筑
资
讯
网
  
ww
w.
si
no
ae
c.
co
m

工程建设标准全文信息系统

中华人民共中华人民共和国建筑工业行业标准

塑 料 地 弹 簧 门

发布 实施

中华人民共和国建设部 发 布



中
国
建
筑
资
讯
网
  
ww
w.
si
no
ae
c.
co
m

工程建设标准全文信息系统

工程建设标准全文信息系统

目 次

前言

范围

引用标准

规格和型号

技术要求

试验方法

检验规则

标志 包装 运输及贮存

附录 标准的附录 常用辅助材料的标准编号及名称



中
国
建
筑
资
讯
网
  
ww
w.
si
no
ae
c.
co
m

工程建设标准全文信息系统

工程建设标准全文信息系统

前 言

本标准主要是参照德国标准 和我国的 塑料门 标准进行编

制的

本标准附录 为标准的附录

本标准由建设部标准定额研究所提出

本标准由建设部建筑制品及设备技术归口单位中国建筑标准设计研究所归口

本标准由中国建筑科学研究院 北京星航建筑塑料制品厂 青岛宏达塑胶总公司青路塑料建材分公

司 中国北方门窗集团总公司负责起草

本标准的主要起草人 王永菁 胡复兴 孙学明 刘玉臣

本标准委托中国建筑科学研究院负责解释
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中华人民共和国建筑工业行业标准

塑 料 地 弹 簧 门

范围

本标准规定了 塑料地弹簧门 以下简称地弹簧门 的品种规格 技术要求 试验方法 检验规

则 标志 包装 运输及贮存

本标准适用于由硬聚氯乙烯 型材组装成的地弹簧门 供房屋设置内门 不含户门 用 本标

准也适用于半截玻璃和全玻璃的地弹簧门

引用标准

下列标准所包含的条文 通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 本标准出版时 所示版本均

为有效 所有标准都会被修订 使用标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

建筑门窗洞口尺寸系列

门窗框用硬聚氯乙烯 型材

地弹簧

硬聚氯乙烯 内门

塑料窗用密封条

塑料窗基本尺寸公差

塑料窗力学性能 耐候性试验方法

规格和型号

塑料地弹簧门的门扇型材厚度为

地弹簧门的洞口尺寸系列与规格

门的宽度 高度尺寸 主要根据门扇框厚度 门的力学性能要求 洞口尺寸及安装要求确定

地弹簧门洞口的规格及其代号 见表

表 地弹簧门洞口的规格及其代号

洞口高

洞口规格代号

洞口宽 单扇门 双扇门

中华人民共和国建设部 批准 实施
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除表 的规定外 当采用门与门 门与窗组合时 组合后的洞口尺寸应符合 的规定

门的型材颜色分为白色 其他色和双色 其代号见表

表 地弹簧门的型材颜色及代号

型材颜色 白 色 其 他 色 双 色

代 号

产品型号

产品型号由产品的名称代号 特性代号 主参数代号组成

主称

品种

型式

玻璃层数 或厚度 特性代号

门扇厚度

门洞口规格

改型序号

主参数代号

名称代号

产品名称及代号

塑料地弹簧门

特性代号

玻璃层数 为一层 为二层

主参数代号

门扇框厚度

门洞口规格 见表

示例

塑料地弹簧门 单玻 门扇框厚度为 洞口宽为 洞口高为 第一次设计

技术要求

材料

门用型材应符合 的要求

门用密封条应符合 的要求

门用地弹簧应符合 的要求

门用增强型钢及其紧固件的表面应经防锈处理 增强型钢的壁厚应不小于 门用增强型

钢 紧固件及五金件的金属材料的质量要求见附录 标准的附录 五金件应能满足门的力学性能要

求

门外形尺寸

门框外形尺寸根据洞口尺寸 见表 和墙面装饰层的厚度要求确定 门框高度的上沿 宽度宜



中
国
建
筑
资
讯
网
  
ww
w.
si
no
ae
c.
co
m

工程建设标准全文信息系统

工程建设标准全文信息系统

比洞口尺寸小

门扇尺寸

门扇的最大宽度宜为 最大高度宜为

注 如增大门扇尺寸 则门扇的刚度 五金件等配件的强度必须满足门的力学性能的要求

门的装配

为了确保门的力学性能的要求 门框 门扇的结构应具有必要的刚度 必要时在门构件的型材内

腔加衬增强型钢

增强型钢截面外缘尺寸与型材内腔尺寸的间隙为 增强型钢的轴向挠度不应大于

其长度的确定 以不影响端头的焊接为宜 用于固定每根增强型钢的紧固件 其间距不应大于

其距型钢端头不应大于 固定后的增强型钢不得松动 紧固件采用 的大头自攻

螺钉或加放垫圈的自攻螺钉 所钻孔的孔径不应大于 以保证紧固度

门框 门扇外形尺寸的允许偏差应符合表 的规定

表 门的尺寸偏差

门高度和宽度的尺寸范围

门尺寸允许偏差

门框 门扇对角线尺寸之差不应大于

门板拼装的允许缝隙不应大于

门框 门扇相邻构件装配间隙不应大于 相邻两构件焊接 或机械连接 处的同一平面度

不应大于

装配式结构门框的两个上角及门扇的四个角处 在构件型材内腔应加衬连接件 该连接件与增

强型钢用紧固件紧固 连接件的四周缝隙宜采用中性硅酮系密封胶封闭

门框与门扇之间以及门扇与门扇之间的配合间隙为 见图 应在安装中予以保

证和检验

注 地弹簧门装配后 门框与门扇 门扇与门扇的配合间隙为 门扇与地面的间隙为
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图 塑料地弹簧门的门框 门扇装配间隙示意图

门框 门扇装配后 不得妨碍开关功能 门扇不应翘曲

门用地弹簧应符合下列要求

外观

地弹簧面板应平整 光洁 字迹及图案完整 清晰 外表不应有影响使用性能的缺陷 埋设地下部分

的外表面必须有防锈保护层 不得露底

使用性能

按照门的重量选用地弹簧 地弹簧的开启力矩和关闭力矩应符合表 的规定

表 门重量与地弹簧的系列

门扇重量 地弹簧的系列
编 号

开启力矩 关闭力矩

以下 以下

以下 以上

以下 以上

以下 以上

门扇双向开启定位偏差应为 门扇中心复位偏差应为 当全关闭调速阀时 关闭时间不应

小于 全打开调速阀时 关闭时间不应大于

地弹簧经 万次开关试验后 其关闭力矩应大于试验前关闭力矩的 其关闭时间应与经

万次开关前的关闭时间一致

使用时开关应平稳 灵活 无噪声 贮油部件不允许有渗漏现象 为使门的可通行面的宽度增大 宜

选用门框与立轴中心距离为 的地弹簧

门锁 门拉手及门插销的配置

门扇宜采用插芯门锁 在门扇侧面的中部 宜装铝合金三排式拉手

对于双扇门 当一扇门上装插芯门锁时 另一扇门应在室内一侧 或门扇框侧面 的上下端安装双门

插销
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五金配件的安装应位置正确 数量齐全 安装牢固 门用地弹簧及门锁等应开关灵活 具有足够

的强度 以满足门的力学性能的要求 承受往复运动的配件 在结构上要便于更换

密封条装配后应均匀压牢 接口严密 无脱槽现象 在转角部对接

压条应装配牢固 转角部位对接处的间隙应小于 每边只允许使用一根压条

玻璃装配

玻璃的尺寸 从门框 门扇的透光边缘算起 每边搭接不应少于

装玻璃时 在玻璃四周必须配装垫块 其要求见图 垫块的材料为硬 塑料或 塑料硬

橡胶

门的外观

门的表面应平滑 颜色应基本均匀一致 无裂纹 无气泡 焊缝平整 不得有影响使用和影响美观的

伤痕 杂质等缺陷

门的力学性能要求

开关力 悬端吊重 开关疲劳 角强度 软物冲击及硬物冲击应符合表 的要求

图 地弹簧门的玻璃垫块及地弹簧位置示意图

表 地弹簧门的力学性能

项 目 技 术 要 求

开关力 不大于

悬端吊重 在 力作用下 残余变形不大于 试件不损坏 仍保持使用功能

开关疲劳
经不少于一万次的开关试验 试件及五金件不损坏 其固定处及玻璃压条不松脱 仍保持使

用功能

角强度 平均值不低于 最小值不低于平均值的

软物体冲击 无破损 开关功能正常

硬物体冲击 无破损

注 全玻璃门不进行软 硬物体的冲击检验

试验方法

试件存放及试验环境
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试验前 试件应在 的条件下存放 以上 并在该条件下进行检测

外观质量检测

在自然光线下 距试样 目测外观

用精度为 的量具测量同一平面度

门框 门窗外形尺寸及对角线 按 规定的方法检测

门框 门扇相邻构件的装配间隙 门板拼装缝隙用塞尺检测 门框与门扇 门扇与门扇的配合间隙

用精度为 的量具检测 考虑到安装门扇吊高的影响 其检测部位应在门扇的宽度和高度的中

点

增强型钢的轴向挠度 按 中异型材的轴向挠度的检测方法检测 其截面尺寸用精度为

的量具检测 增强型钢截面外缘尺寸与型材内腔尺寸的间隙用塞尺检测 用目测检测增强型钢

的表面是否经防锈处理

五金件安装应牢固 按照门的组装构造图检查五金件的数量是否齐全 位置是否正确

密封条安装质量 用目测其是否均匀 压牢 有无脱槽 抽缩 接口是否严密

压条转角部位对接处的间隙用塞尺检测

门的力学性能

开关力 悬端吊重 开关疲劳 角强度按 规定的方法进行检测 门的冲击性能 按

规定的方法检测

检验规则

出厂检验

应在型式检验合格后的有效期内进行出厂检验 否则检验结果无效

出厂检验项目见表 按本标准规定的方法检验 不合格的产品不允许出厂 产品出厂时 应附

有合格证

表 地弹簧门的检验项目

序号 项 目 型式检验 出厂检验 序号 项 目 型式检验 出厂检验

开关力 门板拼装缝隙

角强度 门框 门扇相邻构件装配间隙

悬端吊重 相邻构件同一平面度

开关疲劳 门框与门扇配合间隙

软物冲击 门扇与门扇配合间隙

硬物冲击 增强型钢

外观 五金件安装

外形高 宽尺寸 密封条安装质量

对角线 压条安装质量

注

全玻璃门不进行软 硬物体的冲击检验

表中符号 表示需检验的项目

抽样方法

产品出厂前应按每一批次 品种 规格随机抽样 抽检量不得少于 档

判定规则

根据表 规定的出厂检验项目 检验塑料地弹簧门的性能 当其中某项性能指标不合格时 应加倍
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抽样 对不合格的项目进行复检 如该项仍不合格 则判定该批产品为不合格品 经检验 全部检验项目

符合本标准规定的合格指标 则判定该批产品为合格品

凡在定货合同中 未对门的力学性能提出要求时 则其力学性能不应低于本标准 规定的合

格指标

型式检验

有下列情况之一时 应进行型式检验

新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定

正式生产后 如结构 材料 工艺有较大改变 可能影响产品性能时

正常生产时 每两年检测一次

产品长期停产后 恢复生产时

出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时

国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时

型式检验项目见表

抽样方法

批量生产时 每两年由合格的产品中随机抽取 樘进行型式检验

判定规则

根据表 中规定的型式检验项目 检验地弹簧门的性能 当其中某项不合格时 应加倍抽样 对不合

格项目进行复检 如该项仍不合格 则判定该批产品为不合格品 经检验 全部检测项目符合本标准中规

定的合格指标 则判定该批产品为合格品

仲裁检验 当供需双方对产品质量发生争议时 按本标准由国家法定检测机构进行仲裁检验

标志 包装 运输及贮存

标志

在产品的明显部位应注明产品标志 标志内容包括

制造厂名或商标

产品名称

产品型号及标准编号

制造日期或编号

包装

产品的 室内 外 表面应加保护膜

产品应用无腐蚀作用的软质材料包装

包装应牢固可靠 能防止在贮存 运输中框扇变形 并有防潮措施

每批产品包装后 应附有产品清单 产品检验合格证及产品安装说明书

运输

装运产品的运输工具 应有防雨措施并保持清洁无污物

产品在运输装卸时 应保证产品不变形 不损伤 表面完好

贮存

产品应放置在通风 防雨 干燥 清洁平整的地方 严禁与腐蚀物质接触

产品贮存环境温度应低于 距离热源不应小于

产品不应直接接触地面 底部垫高不应小于 产品应立放 立放角不应小于 并有防倾倒

措施
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附 录

标准的附录

常用辅助材料的标准编号及名称

使用范围 材料 标准编号及名称

附 件

不锈钢

不锈钢棒

不锈钢冷轧钢板

不锈钢板热轧钢板

冷顶锻用不锈钢丝

铝合金 铝合金建筑型材

锌合金

铸造锌合金

铜合金铸件

锌合金压铸件

铜合金
铜及铜合金拉制棒

铜及铜合金挤制棒

钢

通用冷弯开口型钢尺寸 外形 重量及允许偏差

碳素结构钢和低合金结构钢 热轧厚钢板和铜带

碳素结构钢

碳素结构钢和低合金结构钢热轧薄钢板及钢带

塑料

塑料挤出板材

聚酰胺 树脂

聚酰胺 树指

注 用于 塑料地弹簧门的增强型钢 紧固件与五金件的金属材料应符合本附录 中有关标准的要求 制得的

增强型钢 紧固件 五金件 除不锈钢外 其表面均应经耐腐蚀镀膜处理 采用热镀锌的低碳钢增强型材 紧固件

其镀膜厚度不应小于


