仿古结构钢亭施工工艺
北京西站主钢亭位于主楼顶层,坐落在跨度为45m×45m的钢桁架上,为三层檐四角攒尖顶仿古钢亭,由钢结构承重,屋面结构采用球网架,坡屋顶采用轻质陶粒混凝土,黄绿相间琉璃瓦饰面,不锈钢镀钛宝顶。

主钢亭以型钢作梁、柱、枋、檩等构件，以钢筋混凝土构件做老角梁、仔角梁和栏板等;以复合材料作斗拱、雀替、霸王拳等构件。现介绍这些部件的施工工艺。
第1章 主钢亭坡屋面
施工顺序为铺搭脚手架及承重平台→放线→铺设金属压型钢板→支主亭屋面的翼角结构模板(包括老角梁、仔角梁、飞椽等)→绑扎屋面钢筋→浇筑轻质陶粒混凝土→养护拆模。
第1节 铺装金属压型钢板(中间椽子部分)

檐口椽的形状虽然规则,但由于尺寸小,用木模支拆困难,故采用压型钢板,满铺在钢檩上,用电焊焊接固定。浇筑混凝土后不拆除。
第2节 支翼角部位模板及钢筋绑扎
翼角部位包括老角梁、仔角梁及飞椽等。作法如下:
1.按图纸要求弹老角梁中线、正缘中线、翘飞分位线、翼角分位线等(此步骤是在支出翼底(平)模的基础上进行)。
2.配制支椽模、飞椽模、老角梁头等定型模板。

3.将定型模板按弹出的分位线用钉子固定在底模上,封檐口模板。

4.注意压型钢板模与翼角部位的木模交接处的处理,以保证模板的整体稳定性。

因各细部尺寸要求严格,钢筋应认真下料、绑扎。翼角配筋见图6-15-1。
第3节 浇筑轻质混凝土
采用C25混凝土，浇筑时要小心细致，防止跑模，以免给装修带来困难。        

6-15-2装饰构件施工

原设计装饰构件采用钢制品，由于工期紧，钢制品造价高、自重大，故改用钢筋制成骨架后绑扎钢板网,其内部空隙衬聚苯板,外面抹灰。具体工艺流程为:根据图纸尺寸放大样→用Ф8~10钢筋焊接钢筋骨架→绑扎钢板网→聚苯板填充空隙→1︰2.5水泥砂浆抹灰,其剖面详见图6-l5-2。
采用上述作法,每个构件的重量比原设计构件的重量减轻70%,费用降低80%,得到有关方面好评。采用C25混凝土，浇筑时要小心细致，防止跑模，以免给装修带来困难。        

6-15-2装饰构件施工

原设计装饰构件采用钢制品，由于工期紧，钢制品造价高、自重大，故改用钢筋制成骨架后绑扎钢板网,其内部空隙衬聚苯板,外面抹灰。具体工艺流程为:根据图纸尺寸放大样→用Ф8~10钢筋焊接钢筋骨架→绑扎钢板网→聚苯板填充空隙→1︰2.5水泥砂浆抹灰,其剖面详见图6-l5-2。
采用上述作法,每个构件的重量比原设计构件的重量减轻70%,费用降低80%,得到有关方面好评。
第4节 设备
200t穿心式液压千斤顶16台;40t穿心式液压千斤顶8台;油管包括胶管和Ф14、Фl8钢管;锚具;泵站4台;比例阀组(4个独立式,4个在油泵上)8个;比例阀控制箱(8组)4台;主控制台1个;副控制台1个;位移传感器8台;钢尺8把;自整角机控制系统包括5个变压器、16台接收机;油泵控制柜4台;显示盘1个;386计算机、压力及工作状态显示系统;YC20Q调锚预紧器及小油泵2套;穿线用引线及导向套5个;电讯设备1套;千斤顶高度调整垫片为1mm、2mm、3mm。




























































