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塑料窗施工质量控制 
邓志华 (广州市房实建设工程监理有限公司 510030) 

塑料窗作为一种新型的以塑代木、代钢产品被越来 

越多的建筑商、用户所认识和接受，已在建筑行业中广 

泛地应用。但是，塑料窗在安装使用中却出现许多问题。 

窗扇被风刮掉，窗框阴角渗漏泅水，推拉开启不灵活，表 

面刻伤、开裂和施工中污染严重等，影响了使用效果和 

寿命。目前，国家已颁发了国家级标准，各地主管部门也 

制定了地区标准和要求，只要严格执行这些标准和要 

求，设计、施工单位认真把关，上述问题是可以解决的。 

1设计科学，选型合理 
目前，生产塑料窗的厂家较多，各厂家都有自已独 

特的产品，因此设计时须根据使用功能要求，结合本地 

区气候特点，确定抗风压强度、空气渗透、雨水渗漏和性 

能指标，以选定塑料窗系列，此外还要有安装节点详图。 

目前，有些图纸中提供的数据太简单，既无性能指标要 

求也无节点详图，仅写有“塑料窗”等字样；或只向厂家 

提供洞口尺寸，由厂家自选型号，节点构造错误，使用性 

能低的型材，这些问题给订货、施工、监理带来诸多不 

便。所以选型时首先须满足设计要求、国家标准及性能 

要求，在保证质量的前提下再考虑价格是否合理。 

2质量检查及要求 
塑料窗施工时必须将质量通病消除在施工前，以改 

变目前质量较差的状况。 

2．1检查塑窗制品的质量 

(1)检查设计提供的性能指标值。对照国标划分的 

A、B、C三类中规定的抗风压强度、空气渗透、雨水渗漏 

等性能值，确定产品等级，核对厂家自选测试的3个性 

能指标值是否符合规范要求。 

(2)检查送检产品与实际应用产品是否一致。一些施 

工单位采取以次充好的手法，用特殊加工好的产品去送 

检，而实际应用产品质量却远远不如送检产品质量。 

(3)根据门窗图纸，检查门窗的品种、规格、开启方向 

和组合杆、附件，并对其外形和平整度检查核正。其窗 

框、窗扇外形尺寸的允许偏差见表 l。 

袁1 

窗高和宽度 300～900 90l～l500 l502～2000 >2000 
尺寸范围 

窗尺寸允许 ≤±0
， 2 ≤±2．5 ≤±3、0 ≤±3．5 偏差 

2．2检查产品的加工和安装质量 

对不同型号门窗的检查内容虽不同，但检查方法和 

要求是一致的。 

(1)塑料门窗安装质量应符合表2要求。 

(2)拼接杆 (件)应连接牢固，表面光滑，不应有毛 

刺。拼接时应用密封胶密封，密封条装配后应均匀牢固， 

接口严密，无脱槽现象，防水胶剂不得外溢。 

(3)窗结构应有可靠的刚度，用手推时不应有明显的 

抖动，内衬型钢应作防腐处理，以免与塑料发生接触腐 

蚀。 

(4)窗框、窗扇相邻构件安装间隙应不大于0．5毫 

米，相邻两构件焊接 (或机械连接)处的同一平面度应 

不大于 0．8毫米。 

(5)安装五金配件 

时，必须先钻孔，后用 

自攻螺钉拧入，严禁 

直接锤击钉入，以防 

损坏门窗。 

(6)与墙体连接的 

固定件应用自攻螺钉 

等紧固于门窗框上， 

将门窗框装入洞口并 

用木楔临时固定，调 

整至横平坚直，固定 

件与墙体宜用尼龙膨 

胀管螺栓连接牢固。 

(7)窗扇与框应安 

装严密，缝隙均匀，窗 
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表2 

项次 项目 允许偏差(mm) 检验方法 

≤200毫米 ≤3 用3m俐巷尺检查 1 门窗槽口对角线尺寸之差 
>200毫米 ≤5 

≤200毫米 ≤2 2 门窗框(含拼榉料)的垂直度 用线坠
、水、 靠尺检查 >200毫米 ≤3 

≤200毫米 ≤2 3 门窗框(含拼榉料)水平度 用水平靠尺检查 
>200毫米 ≤3 

4 门面横框怀同 ≤5 用钢板尺榆杳 

5 门窗 向偏离中心 ≤5 用线坠、钏板尺检查 

6 双层门窗内外框、框(含拼樘料)中心距 ≤4 用钢板尺榆杳 

框、窗扇的对角线尺寸之差不应大于3．0毫米。扇与框 

推拉接触处要有缓冲带(垫块)，以减少冲击力。窗框下 

档应有畅通的排水槽。 

(8)使用的零配件应作防腐处理，安装位置正确牢 

固，功能齐全。推拉滑动轮应为轴承式的转动轮，才能保 

证推拉灵活、无噪声、使用寿命长。 

(9)窗的表面不得有明显的损伤和刻痕，色彩一致， 

不应有明显的色差。 

2．3检查土建施工的质量 
土建施工时，应认真保护已安装的产品。按规定塑 

料窗产品不能与石灰、水泥、酸、碱、盐类物质接触，防止 

腐蚀。必须合理、科学地安装施工，防止施工中的污染。 

应存放在设有靠架的室内并与热源隔开，以免受热变 

形。 

安装门窗必须采用预留洞口的方法，严禁采用边安 

装边砌口或先安装后砌口。最好的方法是主体工程结束 

后先进行外墙打底，达到上下垂直平整后，再吊线安装 

塑料窗。其优点是能保证窗外侧宽窄一致，贴面时便于 

做到缝隙一致，尤其在拉线安装窗框时能较好地满足上 

下垂直、左右水平的要求，并为外贴面砖模数提供了准 

确数据。 

3窗框与洞口间隙的填充施工 
(1)用无腐蚀材料填实，再用密封胶封闭。这种方法 

施工不便，且不易使用窗框与墙体连接牢固，虽被列为 

规定方法，但实际使用不多。 

(2)目前有些工程中，将窗框外包裹的塑料膜原封不 

动地嵌入水泥砂浆。虽不会造成污染，但效果不好，原因 

是： 

①会产生隔离，虽经密封胶封闭但易渗漏。 

②对于槽形型材，外包裹的塑料膜因有拉力，凹槽 
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内是空的，再加上有塑料膜弹力阻碍，不易嵌实，特别是 

两侧下角和窗框下档底部是外填内空，而这些部位又是 

雨水集中的地方，是渗漏最敏感的位置，最易产生洇水。 

③粉刷后用刀片切塑料膜，造成表面损伤：有的用 

手拉，造成粉刷层与框脱离，留下隐患。 

(3)将窗外侧刷一道防腐隔离剂，仍用水泥砂浆嵌实 

压光，再用密封胶封闭，可达到防渗漏和牢固的目的。这 

种方法使用较多，但对操作人员要求较高，施工应随做 

随清，不留污染点。 

(4)门窗框与洞口间隙的材料宜用泡沫塑料条或油 

毡卷条填塞，填塞不宜过紧，以免框架变形。门窗框四周 

的内外接缝要用密封胶严密嵌缝。● 

：塑料窗：平开式将取代推拉式 ： 
i i i 据业内人士估计

，现在使用较广泛的推拉式塑料j 

t窗在今后将逐渐被平开式塑料窗取代。口 t 

i 推拉式塑料窗推广使用初期，曾以其使用可靠、i 
t加工简单等优势走俏市场，然而，经过工程实践考验，t 

i它的许多不足之处逐渐显露出来，是毛坯房竣工验收j 

t检查中出现问题最多的建筑部件之一。它的主要缺点t 

j是密封性差，气密性及水密性指标都不好，对于保温、j 

t绝热、节能及环境舒适度是十分不利的。而平开窗的÷ 

I最大优点恰恰是密封性能良好。由于开启扇是通过执i 

}手锁点的锁紧力将橡胶密封条压在框料上，在保证型÷ 

!材刚度情况下，其缝隙极小，其气密性及水密性要比； 

}推拉扇提高卜2级。口 ÷ 
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