
浅议水泥砼面板施工平整度的质量控制 
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(南昌市公路局 330006) 

摘 要：平整度的质量控制，是 目前各相关部门对水泥砼路面施工质量管理的重点。笔者结合施工实践作一些简 

单的介绍 ，供同行们参考。 
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0．前 言 

二十世纪九十年代以来，根据我国的资源条 

件和公路事业发展需要，交通部提出了 “黑白并 

举”的公路路面发展战略，对发展水泥路面采取 

了“因地制宜、积极稳妥、确保质量，加快发展” 

的 l6字方针。这就意味着砼路面在新改建路面 

中所占的比例将大幅提高。 

水泥砼路面是一种既容易施工又难施工的 

结构。说容易，普通老百姓都会做 ；说难 ，专业队 

伍都难 100％达到规范要求。特别是其中平整度 

的质量控制，更是没有止境。 

2000年 ，我局中标承建昌厦一级公路 A6—2 

标 ，即 206国道 K1742+066．61～K1749+866．61， 

标段全长 7．8公里 ，路面宽为 12m+1．5mx2，行 

车道路面结构 为 20em厚级配碎石垫层+18cm 

厚水稳碎石基层+24em厚 30#砼面层。下面就该 

项 目的平整度控制作一些简单介绍。 

1．路面平整度施工控制 

水泥砼面板的强度与平整度是评价砼面板 

质量的两大主要指标 ，随着电脑控制、自动化 

程度高的新式拌和楼在公路建设中的广泛应用 

及严格的质量管理体制建立，砼强度已完全能 

达到设计要求 ，而平整度却 因诸多因素影响 ， 
一 直未能得到彻底解决 ，并制约了水泥砼路面 

在高等级公路上的应用 ，成为了公路工程中的 
一 大通病。通过 昌厦公路砼面板的施工 ，我们 

体会到要提高砼路面的平整度，就必须依靠合 

格的筑路材料 、优良的施工机具 、精细的施工 

工艺 、严格科学的施工质量控制及经常及时的 

养护来保证。 

1．1合格的筑路材料 

合格的原材料是保证砼平整度的必要条件， 

我们使用的水泥是由业主通过集中采购招标选 

择的江西赣江水泥有限公司生产的赣江牌 525 

普硅水泥，为旋窑生产，使用的砂石材料是产自 

广昌境内的盱江砂场、新安、尧山碎石厂。 

我们在原材料上强化了岗位责任制 ，严把 

进场关，对不合格材料坚决拒收 ，并加强了对 

原材料的检测试验 ，严格控制砂石料的规格与 

级配等。 

1．2施 工 机 具 的 选择 

按照有关施工规范及招投标强制性要求 ， 

选择 的机械必须满足施 工质量 和工程进度要 

求。我部选择把砼摊铺机作为第一主导机械 ， 

把砼拌和机作为第二主导机械。摊铺机具采用 

秦皇岛北戴河机械厂生产的前后 自行驱动滚轴 

式水泥砼摊铺整平机 ，这种机具属于轨道式摊 

铺机的改进型，是提高路面施工平整度的重要 

物质保证 ，它包括 ZW一600型螺旋布料排式振捣 

机 、前后 自行三轴整平机 、压筋机 、浮动拖板 

等。考虑到砼面板为 30 干硬性砼 ，故选用主 

机为双卧轴强制式拌和机的砼拌和楼为主导机 

械，我部采用赣州分局筑路机械厂最新生产的 

WS一200砼拌和楼拌和，生产能力>20m 3／h。 

1．3质量控制与施 工工艺 

1．3．1水稳基层标高、平整度控制 

严格控制基层顶面标高，偏差控制在+5mm， 
一 10mm范围内，科学规范基层施工 ，确保基层平 
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整度在 8mm以内，我们采用了半幅施工 ，挂三条 

纵线，每 10m横向挂花线 ，碾压后立即跟踪检测 

处理 ，较好的控制了基层的标高、路拱、平整度。 

1．3．2混凝土配合比控制 

这是影响路面平整度的先决因素 ，因为砼配 

合 比是根据砼设计弯拉强度 、耐久性 、工作性要 

求和经济合理原则设计的，并通过试验确定混合 

料各组成分的配合 比例，其中水灰 比和砂率是影 

响砼路面平整度的重要因素，我们在实际施工中 

选用了水灰比为 0．46，砂率为 33％的第二组配合 

比 ：525#普 硅 水 泥 360kg、 中粗 砂 643kg、5～ 

31．5mm碎石 1305kg、水 165kg，利用该配合 比拌 

制的混合料表面细腻有光泽，砂浆包裹均匀，和 

易性好，易振捣 ，起浆快 ，工效高 ，并能提供足够 

的表层砂浆 (3～5mm厚 )，这对于路面整平作业 

至关重要。 

1．3．3施工工艺的控制与流程 

1．3．3．1水泥砼的拌和时间控制在 90s左右， 

振捣要均匀密实，避免漏振或超振现象产生 ，结 

合施工实际，在现场我们于两侧钢模附近增加了 

人工补充振捣 ，以防止蜂窝麻面及排式振捣机对 

两侧钢模的挤撞而产生爆模现象。 

1．3．3．2砼施工开工前仔细检查发电机 、拌和 

楼、摊铺振捣机具等设备，并有备用替换机具，拌 

和、运输 、摊铺 、振捣等作业面要有序配合，对于 

气候突变、停电、停料等突发情况，要有充分准备 

的应急方案 。 

1．3．3．3作为高程基准线的钢模本身的精度 

和安装质量直接影响到砼的平整度 、高程 、顺直 

度，为此配备专人按质量标准严格验模 ，检校已 

安装钢模的顶面平整度 、接缝处偏差 、砼厚度 、支 

撑情况等。三轴整平机的每次施工长度应参照气 

候及出料情况决定 ，一般应在 12～16m之间为 

宜 ，过短将影响平整度 ，并应经常检校 ，保养机 

具，严格控制偏心振动轴与模板间隙在 3mm以 

内，偏大将影响平整度质量，偏小将增加机械负 

荷与磨损。 

1．3．3．4及时切缝 ，要求切缝作业的工人吃住 

在路面现场，24小时随时待命切缝 ，要选择有高 

度责任心的专人从事这项工作。重视砼面板养 

生 ，采用湿法稻草覆盖养护 ，确保砼表面始终处 

于湿润状态；同时要加强施工路段交通管制 ，设 

置醒 目标志标牌隔离物等 ，防止在砼养护期内过 

早开放交通。 、 

1．3．3．5灌缝前应仔细清缝，并在缝 口两边各 

涂一层宽约 lOem的石灰水作为填缝料与砼表面 

的隔离防粘剂，但不得淌人缝内或沾在缝壁上， 

以免影响填缝料与缝壁的粘结。灌缝应分两次进 

行，第二次主要是对不饱满处补灌和对溢出处的 

铲平清理 ，以免影响行车舒适性和砼平整度。 

1．3．3．6工艺流程 ： 

砼混合料配料 、拌和——运输——混合料摊 

铺——排式振捣机振捣 丛量 三轴整平机粗平 

辅』丛上灶 重复二至三遍龇 蚓锄监 咀重垂篮蛰三轴 

整平机整平 丛 重复三至四遍——六米无 

缝钢管横向来回拖浆 玉 趱 三米长铝合 

金 刮 尺修 面——收 浆 (三 遍 )——压 纹 器 压 

纹——切缝——湿法养护越蝴 I_ 灌缝噩扭开 

放交通。 

通过上述施工质量控制 ，我部承建的 7．8km 

砼面板，经昌厦 A段监理代表处中心试验室自动 

平整度仪检测 ，合格率达 96％，处于领先水平。 

2．结束语 

建设优 良工程需要一个管理科学的施工队 

伍，且与一个施工队伍的综合素质如施工队伍的 

机械装备 、施工人员素质和施工操作熟练程度等 

因素密切相关。 

通过多年的施工实践 ，日益深刻地感到随着 

科技进步，新材料 、新技术、新工艺 、新设备的大 

量投入运用 ，已逐渐克服了水泥砼路面施工存在 

的缺点，这必将大大促进水泥砼路面的大量使用 

与推广，给公路水泥砼路面的发展建设展现了广 

阔前景。 
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