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前 言

近年来 燃油燃气中央热水机组在国内得到了迅速的发展

间接加热式燃油燃气中央热水机组 既具有本体在常压下运行安

全性高的特点 又具有全自动运行 热效率高 占地少 环保效

益好等优点 在工业与民用生活及供热工程中获得了广泛应用

为了加强中央热水机组产品的管理 规范该产品的设计与制

造 以利产品健康发展 特制定本标准

本标准由国家建设部标准定额研究所提出

本标准由建设部给水排水产品标准化技术委员会归口

本标准由广州迪森企业集团有限公司和广州迪森热能设备有

限公司负责起草

本标准主要起草人 常厚春 马 革 刘 义 陈开忠 梁

洪涛 余 勇 李祖芹
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中华人民共和国城镇建设行业标准

间 接 加 热 式 燃 油 燃 气

中 央 热 水 机 组

范围

本标准规定了间接加热式燃油燃气中央热水机组的参数系

列 产品型号编制方法 技术要求 试验方法和检验规则 标

志 包装 运输 贮存以及使用要求

本标准适用于以燃油和燃气为燃料 以水为媒质间接加热循

环水和生活用水的固定式中央热水机组

引用标准

下列标准所包含的条文 通过在本标准中引用而构成为本标

准的条文 本标准出版时 所示版本均为有效 所有标准都会被

修订 使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能

性

碳素结构钢

低压电器基本标准

铜及铜合金拉制管

低压锅炉水质

风机和罗茨鼓风机噪声测量方法

低中压锅炉用无缝钢管

中华人民共和国建设部 批准 实施
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不锈钢热轧钢板

碳钢焊条

锅炉烟尘测试方法

输送流体用无缝钢管

水管锅炉受压元件强度计算

工业锅炉热工试验规范

锅炉大气污染物排放标准

锅炉房设计规范

锅炉 集箱技术条件

锅炉 管子技术条件

锅炉 油漆和包装技术条件

锅炉钢结构 技术条件

工业锅炉烟箱 钢制烟囱 技术条件

常压热水锅炉通用技术条件

工业锅炉通用技术条件

术语

中央热水机组

由机组本体 包括换热器 燃烧器 控制系统组成 为工

业与民用建筑 生活集中供应热水 以及为中央空调等系统集中

提供热源 且机组本体热媒水侧水位线处表压为零的热能设备

热媒水

在机组内吸收燃料燃烧释放的热能后 再以间接换热的方式

加热机组内换热器中的循环水和生活用水 以下简称循环水 的

介质水

中央热水机组参数系列

中央热水机组的参数应符合表 的规定
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改型设计序号 第1次设计 不加改型序号 按拉

丁字母A B C 表示

燃料种类 燃油 Y 燃气 Q

额定进口水温

额定出口水温

额定输出功率 MW

产品代号 J R分别为 间接 和 热水 的汉语拼音字母

工程建设标准全文信息系统
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表 中央热水机组参数系列

项 目

额 定 功 率

媒水侧工作压力 表压

媒水额定水温 或低于当地大气压下饱和温度

循环水工作压力 表压

循环水额定进口水温

循环水额定出口水温

注 本参数系列为设计选型的一般规定 也可根据要求选定参数设计

型号编制方法

中央热水机组产品型号规格表示如下

型号编制举例

例如 型表示间接加热式中央热水机组 额

定热输出功率为 额定出水温度 回水温度

燃料为燃油 第 次改型设计

技术要求

基本要求
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中央热水机组 以下简称机组 产品应按规定程序批准的图

样和技术文件制造 设计图样在提交批准时应同时提供机组热力

计算书 强度计算书和烟风阻力计算书

性能要求

机组的效率应符合 中表 的规定并提

高两个百分点

机组的烟尘排放应符合 中表 的规定

并应符合国家与地方政府环保有关规定

机组有害气体的排放应符合国家与地方政府环保有关规

定

机组运行噪声不应大于 级

结构基本要求

机组本体应有足够的强度 刚度 稳定性和防腐蚀性

各部分受热面应得到可靠的冷却 防止汽化和过冷沸腾

机组本体受热后各部分在运行时应能按设计预定方向自

由膨胀

机组本体结构应便于安装 检修和清洁内部

筒壳最小壁厚 对于碳钢不得小于 对于不锈钢

不得小于 炉胆最小壁厚 对于碳钢不得小于 对

于不锈钢不得小于

对于间接式汽 水换热器型的机组 其筒壳最低安全水位

应高于最高火界

机组本体最高处应开孔 并确保直通大气 开孔当量直

径不得小于按式 计算值 含机组本体连接开口水箱连接管

的直径

式中 开孔当量直径

机组额定热功率

机组本体最高水位处应设置超水位溢流管 本体筒壳最
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低位置应装设排污阀 排污阀公称通径为 卧式内

燃锅壳式本体结构型 其排污阀公称通径不得小于

制造

材料要求

热水机组本体所用受热面材料和焊条 焊丝应有质量

证明书

机组所用钢材应符合 中不低于 的规定

和 的规定 采用不锈钢时应符合 的规定

机组内置换热器采用碳钢时材料应符合 的规

定 采用铜管时应符合 的规定

机组焊接采用的焊条应符合 的规定

筒壳 炉胆 管板 或封头 的制造

筒壳 炉胆拼接时 最短长度不应小于 每节

筒壳纵缝不得多于两条 且两条纵缝中心线的外圆弧长不应小于

对接焊缝边缘偏差不得大于名义板厚的 且不得

超过

管板 封头宜用整块钢板制造 确需拼接时 不得超

过两块

筒体 炉胆与管板连接可以采用填角焊缝

换热器集箱与平端盖的连接型式为对接焊缝和有条件

要求的填角焊缝连接 连接结构型式和要求按 的规定

集箱端盖的最小需要厚度 按式 计算

式中 集箱端盖系数 取 无孔 和 有孔

集箱内径

集箱计算压力

端盖许用应力
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对于换热器集箱最小需要厚度 按式 计算

式中 计算压力

集箱外径

许用应力

集箱开孔减弱系数

附加壁厚

注 式 式 中各符号数值的选取可参照

管板 筒壳或集箱上的成排管孔不应开在焊缝上

筒体 管板 封头 炉胆的制造 其几何尺寸的偏差

按表 的规定执行

表 筒体 管板 封头 炉胆的几何尺寸偏差

公 称 直 径

尺寸偏差 筒体 炉胆

长度偏差 对角线偏差 棱角度

筒体 管板 封头 炉胆

内径偏差 圆度偏差

平面度

偏差

指方箱式炉体的外形尺寸的对角线

受热面管子制造

对于没有经过冷加工的管子 允许对接 管子对接边

缘偏差不超过管子名义厚度的 加 承压的锅内换热器

的结构及制造应符合 的要求

经过冷压加工的横纹烟管或螺纹烟管不应拼接

机组烟箱 烟囱的制造应符合 的要求

机组钢结构的制造应符合 的要求

锅内换热器集箱结构的制造应符合 的要求
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焊接

焊接及焊缝尺寸应符合图样及工艺文件的要求

环境温度低于 在雨 雪及大雾等情况下露天工

作 不得施焊

机组焊缝在组焊 施焊前 焊件表面应进行清理 焊

缝处的油污 铁锈等影响焊接质量的杂物应清除

焊缝质量要求 对接焊缝高度不得低于母材 且与母

材圆滑过渡 焊缝表面及热影响区表面不得有裂纹 弧坑 表面

气孔 焊瘤 未焊透及超过 深的咬边

机组本体总装

机组烟气侧管板的管端伸出长度 当烟温大于

时 其管端超出焊缝长度不应大于 当烟温不大于

时 其管端超出焊缝长度不应大于 管子伸入集箱

内壁的最大长度不应大于

本体总装后管板平面度偏差不得超过表 的规定

筒体 封头 集箱上各种管接头的倾斜度 偏移量及

法兰盘倾斜度均不超过

机组本体总装完毕 应进行水压试验 常压部分的热

媒水侧 其试验压力为 换热器试验压力为

为换热器工作压力 试压时 环境温度不得低于 水温不

得低于露点温度 稳压时间为 试压元件金属和焊缝上

没有水珠和水雾 卸压后未发现元件残余变形为试验合格

机组油漆 包装应符合 的要求

电气安全性能

电气绝缘电阻不应小于

电控装置部分的电器安全性能应符合 的要求

主要附件及仪表

每台机组的热媒水及循环水进 出口处均须安装温度计或



中
国
建
筑
资
讯
网
  
  
WW
W.
SI
NO
AE
C.
CO
M

工程建设标准全文信息系统

工程建设标准全文信息系统

温度控制所需的温度测点

循环水进 出口处应装设压力表 其量程应为工作压力的

倍 表盘直径不小于 精度不应低于 级

对于汽 水式间接加热机组应装设水位计和水位控制器 水

位表与锅筒之间的汽水连接管内径不得小于 水位计旋

塞阀流通直径以及玻璃管的内径不得小于

温度计 水位计 压力表等仪表的安装 使用应符合有关规

定

燃烧器选型须满足 和 的规定 机组须装设可靠

的点火程序控制和熄火保护装置 在点火程序中 点火前的总通

风量不得小于从炉膛到烟囱入口烟道总容积的三倍 且吹扫时间

不应少于

鉴定

新产品需经过鉴定 未经鉴定的产品不得进行批量生产

产量大于 台为批量

鉴定内容包括产品结构设计 工艺性能 热工性能 安全

性能 环保性能 配套辅机 产品标准化 技术经济分析 技术

资料等

新产品鉴定应提供下列资料

鉴定大纲

机组总图 主要部件图 主要工艺文件

设计任务书

热力计算书 及以上机组

强度计算书

烟风阻力计算 以上机组

开口当量直径计算

热工试验报告

烟气排放 噪声测试报告
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主要零部件质检报告

技术经济分析报告

产品试制总结报告

标准化审查报告

工艺审查报告

安装使用说明书

用户使用情况报告

产品鉴定应按国家有关规定进行

试验 检验和验收

对新设计或有重大改进的产品必须进行热工试验 产品热

工试验包括额定热功率和热效率的测定

机组的环保性能测定应包括烟尘浓度 烟色黑度 机组运

行噪声的测定

试验方法

机组额定热功率及热效率的测定按 进行

机组烟尘排放与黑度测定按 进行 噪声测定

按 进行

产品检验

机组的制造质量应按有关标准进行检验

机组严密性用水压试验检查 方法见 并出具水

压试验报告

每台机组须由企业质检部门按设计图样和本标准的各项

规定检查合格 并出具产品质量证明书方可出厂

产品质量证明书应包括以下内容

机组名称 型号 主要技术规范

筒壳 管板 或封头 炉胆 受热面管子 集箱的材质

证明

焊接材料的材质证明
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水压试验报告

合格产品条件

产品关键检查项目见表 其检查项目全部合格 为产品合

格

表 关键检查项目

序 号 项 目 名 称 检 查 要 求

额定热功率 按设计要求

实测热效率 按

焊缝质量 按

水压试验 按

燃烧器功能及电器试验 按设计选配功能

烟气排放浓度 烟气黑度 按

原材料 焊条 按产品质量证明书

辅机噪声 按 及

产品成套性 按

随机文件 按

鉴定测试结果

机组出厂应提供

机组本体

配套辅机

机组附件

出厂技术资料

标志 包装和运输

机组应在其明显位置装有固定的金属铭牌 内容应包括

产品型号 名称

额定热功率
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额定进 出口水温度

适用燃料

制造厂家名称

出厂编号

制造日期

机组出厂时 应同时提供下列技术条件

机组总图 基础图以及管路阀门仪表安装图

受压元件强度计算书

安装使用说明书 或使用手册

质量证明书

供客户图纸资料清单

装箱发货清单

机组运输时 应采取防护措施 避免碰撞 防止损坏

机组使用条件

机组安装和运行应按制造厂提供的安装使用说明书进行

机组内的热媒水 补给水和换热器内的循环水水质应符合

的规定

机组运行人员应经过培训 并严格按操作规程操作

机组应安装在机房内 机房和系统应符合 中有

关燃料及消防方面的规定

机组所用燃料应符合设计的规定

机组停炉后 应采取可靠的保养和防止腐蚀措施


